S

GOKUL STEELS

ALLOY & IRON STEEL MERCHANT

Grade Specification Data

S.No.| Product/Grade %C | %Ni | %Cr | %Mn | %Si | %Cu | %S | %P | %N | %Mo | %Ti | %Nb | %Al | %Sn | %V | Liquidus
1 AISI 301 Min. - 6.00 | 16.00 - - - - z z - - z z - - 14702 C
Max. | 0.15 | 8.00 | 18.00 | 2.00 | 1.00 | - | 0.030 | 0.045| 0.1 - - 5 g s =
5 (AIsIyssz0n oM. - | 8.00 [ 17.00] - : - | 045 - : : > : - 3 - | 14602
Max. | 0.15 | 10.00 | 19.00 | 2.00 | 1.00 | - - | 0.045| 01 | 060 | - E 5 - E
3 (AISI) SS 304 T - S0 1S on _— - - - - - - - - - - - 14582 C
Max. | 0.08 | 11.00 | 20.00 | 2.00 | 1.00 | - | 0.030 | 0.045| 0.1 s ; : 7 g :
4 (AISI) SS 3041, |- o 81 0. - - - - - - a - - - "~ 1460°C
Max. | 0.03 | 11.00 | 20.00 | 2.00 | 1.00 | - | 0.030 | 0.045| 0.1 - = - - - .
. — Min. - | 12.00] 22.00| - : - - : . . - - : - = | e
Max. | 0.20 | 15.00 | 24.00 | 2.00 | 1.00 | - | 0.030 | 0.045| 0.1 - . : : - :
6 (AIS) SS 310 | M- =+ 19.00 . 24,00 |__- - - - - - - - - - - "~ | 1407°C
Max. | 0.25 | 22.00 | 26.00 | 2.00 | 1.50 | - | 0.030 | 0.045 | 0.1 - - : : - -
Min. - | 19.00 | 24.00| - s : : : = : : 3 . 5
7 AISI) SS 31 1410°
(Al 05 "Max. | 0.08 | 22.00 | 26.00 | 2.00 | 150 | - | 0.030 | 0.045 | 0.1 : 2 : - g : ot
" e Em - | 10.00] 16.00| - - : - - - | 200 | - - - - (P
Max. | 0.08 | 14.00 | 18.00 | 2.00 | 1.00 | - | 0.030| 0.045| 0.1 | 3.00 | - - : : -
Min. - | 10.00] 16.00| - - - s e - [ 200 | - : - = =
9 AISI) SS 316L 14502 C
(A151) Max. | 0.03 | 14.00 | 18.00 | 2.00 | 1.00 | - | 0.030 | 0.045| 0.1 | 3.00 | - - - . :
i = - = = = = = 0, = = = =
o I sty S i 10.00 | 16.00 2.00 | 5X%C 14472 C
Max. | 0.08 | 14.00 | 18.00 | 2.00 | 1.00 | - | 0.030| 0.045| 0.1 | 3.00 | 0.70 | - - - S
- e Min. - | 1100 18.00| - : - - : z 3.00 | - : s : Sl [
Max. | 0.08 | 15.00 | 20.00 | 2.00 | 1.00 | - | 0.030| 0.045| 0.1 | 4.00 | - S = 5 =
2= r— Min. - | 11.00] 18.00| - - - - : - 3.00 | - s - - T [P
Max. | 0.03 | 15.00 | 20.00 | 2.00 | 1.00 | - | 0.030 ) 0.045| 0.1 | 4.00 | - - - - =
Min. - | 9.00 [ 17.00| - ; - - - : - | sxwc| - - - -
13 AISI) SS 321 14582 C
(s Max. | 0.08 | 12.00 | 19.00 | 2.00 | 1.00 | - | 0.030 | 0.045| 0.1 = | 070 | - 2 : :
Min. - | 9.00 | 17.00| - : - : - : - - . : - -
14 AISI) SS 347 1458°
(AIST) 553 Max. | 0.08 | 12.00 | 19.00 | 2.00 | 1.00 | - | 0.030 | 0.045| 0.1 : = : : : E e
Min. : - | 1050 - 3 : : 3 ; - bX%C+N - : : z
15 AISI - 409 15092 C
Max. | 0.030 | 0.50 | 11.70 | 1.00 | 1.00 | - | 0.020 | 0.040 | 0.03 - | 075 | 047 | - - 5
Min. - - [1150] - - : - - - - z - - 5 -
16 AISI - 410 15032 C
Max. | 0.15 - 1350 1.00 | 1.00 | - [o0.030]0.040| 0.1 s - - . : -
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S.No. | Product/Grade %C %Ni | %Cr [ %Mn | %Si | %Cu %S %P %N | %Mo | %Ti | %Nb | %Al | %Sn %V | Liquidus
17 AISI- 416 o f 21800, - = LGl - - - - - - - | 14962 C
Max. | 015 | - |14.00 125 | 1.00 | - - |0.060| 01 [ 060 | - - . : .
18 AISI - 420 Min. | 0.15 = 12.00 = = = = = = = = = = = = 14942 C
Max. | - - [14.00] 100 [ 100 [ - |0.030[0040[ 01 | - - - : - -
19 AISI - 430 LT Mt - - - - - - - - - - 1 14992 C
Max. | 012 | - [18.00] 1.00 | 1.00 | - [0.030[0040| 01 | - . - . - -
20 | AIsI.430cp |_Min | 014 11.80 | 0.45 | 035 0.18 )
Max. | 0.16 | 0.30 | 12.00 | 0.55 | 0.45 0.010 | 0.025 0.10 0.22 0.10
21 AISI - 431 i el Ll - - - - - - - - - ~—— 1491°C
Max. | 0.20 | 2.50 | 17.00 | 1.00 | 1.00 | - [ 0.030|0040| 01 | - - - - - .
22 AISI - 446 il = B - - - - - - - - - - ~—— 1477°C
Max. | 020 | - |27.00| 150 | 1.00 | - |0.030|0.040| 025 | - - - - : -
- AISI-90aL | M | - [2300[1900] - - [100 ]| - - - [300 [ - - . . 2 [
Max. | 0.020 | 28.00 | 23.00 | 2.00 | 1.00 | 2.00 | 0.030 | 0.045 | 0.1 | 4.00 | - - : . .
24 J—— Min. | 0.10 16.10 | 0.60 | 0.35 0.16 0.22 )
Max. | 0.12 | 0.20 | 16.30 | 0.80 | 0.55 | 0.20 | 0.20 | 0.040 0.28
3 - Min. | - | 4.00 | 16.50 | - - [ 350 | - - - - - o015 | - - . Py
Max. | 0.03 | 4.50 | 18.50 | 2.00 | 0.70 | 4.50 | 0.030 | 0.045 | - . - 045 - [o020] -
Min. | 0.20 | - - [ 090 | 015 [ - . - . - . . - . :
26 | SA266gr2-01 15152 C
5A 266 gr Max. | 0.25 | 0.25 | 0.20 | 1.05 | 035 | 0.25 [ 0.025[0.025| - [0.080| - - [0.040 | 0.015 | 0.030|
Min. | 020 | - - [110 [ 015 [ - - - - - . - . - .
27 | SA266gr4-01 1513¢
SA266gr4-01 yax | 023 | 025 | 020 | 130 | 0.35 | 025 | 0.025 | 0.025 | - | 0.080| - -~ [0.040 | 0.015 | 0.030 | "1
Min. | - - - [ 060 | 010 [ - - . - - - - [0.020] - .
28 SA - 105 1515 C
Max. | 0.25 | 040 | 030 | 1.25 | 035 | 030 [ 0.040 | 0.035| - | 0.12 0.040 | - -
Min. | 037 | - - [ 060 [ 010 [ - . - . - - - - - .
2 AE - 104 1505¢
g SAE-1040 Max [ 048 | - - [ 090 | 020 | - [o0.050] 0040 - - - - . - . G
- . Min. | 014 | - - [ 100 - - [o0.080] - - - - - - - L | pP—
Max. | 020 | - - [ 130 020 - [0.130]|0.040] - . . . . . .
Min. | 037 | - - 070 | - - [o0.080] - - - - - . . . "
31 SAE-1140 Miax. [ 0.44 | - - [ 100 020 - [o0.130|0.040] - . - - . - T i
Min. | 037 | - - [135 ] - - [o0.080] - . - - - . - -
2 - °
i PERER Max. | 045 | - - [ 165 | 020 | - [0.130]|0.040] - . - . - . | A
Min. | 028 | - | 080 | 040 | 020 | - - - - o015 [ - - - - - :
a3 SAE-4130 x| 033 | - | 110 | 060 | 035 | - |0.040]|0040] - | 025 | - s 5 - | SR
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S.No. | Product/Grade %C %Ni | %Cr [ %Mn | %Si | %Cu %S %P %N | %Mo | %Ti | %Nb | %Al | %Sn %V | Liquidus
34 SAE - 4137 Min. | 0.35 - 0.80 | 0.70 | 0.20 - - - - 0.15 - - - - - 15058 C
Max. 0.40 - 1.10 0.90 0.35 - 0.040 | 0.040 - 0.25 - - - - -
35 SAE - 4140 Min. | 0.38 - 0.80 | 0.75 | 0.20 - - - - 0.15 - - - - - 15008 C
Max. 0.43 - 1.10 1.00 0.35 - 0.040 | 0.040 - 0.25 - - - - -
36 SAE-5160 Min. | 0.58 0.75 | 0.80 | 0.15 )
Max. 0.62 0.08 0.85 0.90 0.35 0.21 | 0.035 | 0.035 0.04 0.002 0.034
37 SAE-4330 Min. | 0.32 | 2.50 | 1.00 | 0.45 | 0.15 - - - - 0.50 - - - - 0.10 )
Max. 0.34 2.80 1.10 0.52 0.35 0.25 | 0.010 | 0.015 - 0.55 - - 0.015 0.12
38 SAE-5160 Min. | 0.58 0.75 | 0.80 | 0.15 )
Max. 0.62 0.08 0.85 0.90 0.35 0.21 | 0.035 | 0.035 0.04 0.002 0.034
39 SAE - 4145 Min. | 0.43 - 0.80 | 0.75 | 0.20 - - - - 0.15 - - - - - 14958 C
Max. 0.48 - 1.10 1.00 0.35 - 0.040 | 0.040 - 0.25 - - - - -
40 SAE-5150 Min. | 0.48 - 0.70 | 0.70 | 0.20 - - - - - )
Max. | 0.53 - 0.90 | 0.90 | 0.35 - 0.040 | 0.040 - -
41 SAE - 4150 Min. | 0.48 - 0.80 | 0.75 | 0.20 - - - - 0.15 - - - - - 1497¢ C
Max. | 0.53 - 1.10 | 1.00 | 0.35 - 0.040 | 0.040 - 0.25 - - - - -
42 SAE - 4320 Min. | 0.17 | 1.65 | 040 | 0.45 | 0.20 - - - - 0.20 - - - - - 15182 C
Max. | 0.22 | 2.00 | 0.60 | 0.65 | 0.35 - 0.040 | 0.040 - 0.30 - - - - -
43 SAE - 4340 Min. 0.38 1.65 0.70 0.65 0.20 - - - - 0.20 - - - - - 14982 C
Max. | 0.43 | 2.00 | 090 | 0.85 | 0.35 - 0.040 | 0.040 - 0.30 - - - - -
44 SAE - 8620 Min. 0.18 0.40 0.40 0.70 0.20 - - - - 0.15 - - - - - 1515¢ C
Max. | 0.23 | 0.70 | 0.60 | 0.90 | 0.35 - 0.040 | 0.040 - 0.25 - - - - -
45 SAE-4320 H Min. 0.17 1.55 0.35 0.40 0.15 - - - 0.20 - - - i
Max. | 0.23 | 2.00 | 0.65 | 0.70 | 0.30 - 0.035 | 0.040 - 0.30 - - -
46 SAE-8822 Min. 0.20 0.40 0.40 0.75 0.20 - - - - 0.30 - - - i
Max. | 0.25 | 0.70 | 0.60 | 1.00 | 0.35 - 0.040 | 0.040 - 0.40 - - -
" — Min. | 037 | - - | 140 | 015 | - - - - - - - | 0.015 ]
Max. | 0.41 - - 1.60 | 0.30 - 0.035 | 0.035 - - - - 0.035
Min. 0.42 - 0.75 0.65 - - - - - 0.15 - - 0.020
414 .
48 SAE-4145H Max. | 0.49 - 1.20 | 1.10 | 0.30 - 0.035 | 0.035 - 0.25 - - 0.035
Min. 0.17 0.35 0.35 0.60 0.15 - - - - 0.15 - - - - -
49 SAE - 8620H 15152 C
Max. | 0.23 | 0.75 | 0.65 | 0.95 | 0.35 - 0.025 | 0.025 - 0.25 - - - - -
Min. 0.95 - 1.30 0.25 0.20 - - - - - - - - - -
50 SAE-52100 14722 C
Max. | 1.10 - 1.60 | 0.45 | 0.35 - 0.025 | 0.025 - - - - - - -
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S.No. | Product/Grade %C %Ni | %Cr [ %Mn | %Si | %Cu %S %P %N | %Mo | %Ti | %Nb | %Al | %Sn %V | Liquidus
51 F-1(sA-182) | M- - . - 0.60 | 0.15 - . : - 0.44 - : - . " FET
Max. | 0.28 - . 0.90 | 0.35 - | 0.045] 0.045| - 0.65 - - - - -
52 | F.2(sA-182) | Min-| 0.05 : 0.50 | 0.30 | 0.10 : E : : 0.44 - : - : ST | pe———
Max. | 0.21 - 0.81 | 0.80 | 0.60 - | 0.040 | 0.040 | - 0.65 - - . - -
53 | F.5@A-182) |MiP : ; 4.00 | 0.30 - - - - - 0.44 - : - : = | yeiee
Max. | 0.15 | 0.50 | 6.00 | 0.60 | 0.50 - | 0.030] 0.030 | - 0.65 p - - - -
54 | F-5a(sA-182) |um- | - I 21| - s - - e - - . ~ 1 1511°C
Max. | 0.25 | 0.50 | 6.00 | 0.60 | 0.50 - | 0.030] 0.040 | - 0.65 - - - - -
Min. - - 1150 - . - : - - - - - - - -
5 F - A -182 15042
: 6a(s 82) Max. | 0.15 0.50 | 13.50 | 1.00 1.00 - 0.030 | 0.040 - - - - - = = > .
56 F - 6NM Min. - 3.50 | 11.50 | 0.50 - - - - - 0.50 - - - - - 14952 C
Max. | 0.05 5.50 | 14.00 | 1.00 0.60 - 0.030 | 0.030 - 1.00 - - - - -
57 | F.opsa-18z) Ml - - [ 800 ] 030 | 050 | - - - - o090 | - - - - = | nanoee
Max. | 0.15 - 10.00 | 0.60 1.00 - 0.030 | 0.030 - 1.10 - - - - -
58 F-11Class-1 Min. 0.05 - 1.00 0.30 0.50 - - - - 0.44 - - - - - 15212 C
(SA-182) Max. | 0.15 - 1.50 0.60 1.00 - 0.030 | 0.030 - 0.65 - - - - -
59 F - 11Class - 2 Min. 0.10 - 1.00 0.30 0.50 - - - - 0.44 - - - - - 15172 C
(SA-182) Max. | 0.20 - 1.50 0.80 1.00 - 0.040 | 0.040 - 0.65 - - - - -
60 F-11Class-3 Min. 0.10 - 1.00 0.30 0.50 - - - - 0.44 - - - - = 1517 C
(SA-182) Max. | 0.20 - 1.50 0.80 1.00 - 0.040 | 0.040 - 0.65 - - - - -
61 F-12Class-1 Min. 0.05 - 0.80 0.30 - - - - - 0.44 - - - - - 15212 C
(SA-182) Max. | 0.15 - 1.25 0.60 0.50 - 0.045 | 0.045 - 0.65 - - - - -
62 F-12Class-2 Min. 0.10 - 0.80 0.30 0.10 - - - - 0.44 - - - - - 1517 C
(SA-182) Max. | 0.20 - 1.25 0.80 0.60 - 0.040 | 0.040 - 0.65 - - - - -
Min. 0.05 - 2.70 0.30 - - - - - 0.80 - = o = z
63 F-21 (SA-182 15172 C
( ) Max. | 0.15 - 3.30 0.60 0.50 - 0.040 | 0.040 - 1.06 - - - - -
Min. 0.05 - 2.00 0.30 0.20 - - - - 0.87 - - - - -
64 F-22 15182 C
Max. | 0.15 - 2.50 0.60 0.50 - 0.040 | 0.040 - 1.13 - - - - -
Min. - 4.50 | 21.00 - - - - - 0.08 2.50 - - - - -
65 F-51 14622 C
Max. | 0.03 6.50 | 23.00 | 2.00 1.00 - 0.020 | 0.030 | 0.2 3.50 - - - - -
Min. 0.22 - - 1.10 0.15 - - - - - - - - - -
66 F-52 15122 C
Max. | 0.26 - - 1.40 0.35 - 0.025 | 0.025 - - - - - - -
67 F-53 Min. 4.50 | 22.00 0.35 0.1 3.00 i
Max. | 0.025 - - 1.50 0.45 0.015 | 0.035 | 0.2 -
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S.No. | Product/Grade %C %Ni | %Cr [ %Mn | %Si | %Cu %S %P %N | %Mo | %Ti | %Nb | %Al | %Sn %V | Liquidus
o e Min. | 0.08 . 8.00 | 0.30 | 0.20 - . : 0.03 | 0.85 - | o0.060]| - - (HUH [P
Max. | 0.12 | 0.40 | 9.50 | 0.60 | 0.50 - | 0.010] 0.020| 0.07 | 1.05 - | 0100 0.040 | - 0.25
69 F-429 WL — e - - - - - - - - - - | 1501°C
Max. | 0.12 | 0.50 | 16.00 | 1.00 | 0.75 - | 0.030] 0.040 | - : : - - : :
70 F-430 LT Mt - - - - - - - - - - "~ 1496°C
Max. | 0.12 | 0.50 | 18.00 | 1.00 | 0.75 - | 0.030 | 0040 - - - - - - -
= o Min. | 0.20 : : 1.20 | 0.15 E = : - : : - 0020 - S [P
Max. | 0.25 | 0.40 | 0.30 | 1.35 | 0.35 | 0.30 | 0.025 | 0.025 | - 0.12 - | 0.020 | 0.040 | 0.015 | 0.08
Min. | 0.36 - 0.80 | 0.45 | 0.15 - - - : 0.50 : : - - 0.25 2
" s Max. | 0.47 : 115 | 0.70 | 0.35 - | 0.040] 0.035| - 0.65 s : : = 035 | PPC
= _ Min. | 1.40 - | 11.00| 0.20 | 0.10 : s : 2 0.70 2 . s : 0501+ 1o g0
Max. | 1.60 - | 13.00| 0.60 | 0.60 - | o0.030] 0030 - 1.20 | 1.00 : : - 1.10
- — Min. | 2.00 - | 11.00] 0.20 | 0.10 : : : - : - : E : = | izsgec
Max. | 2.35 - | 13.50| 0.60 | 0.60 - | 0.030] 0030 - : 1.00 : : - 1.00
o _ Min. | 0.35 5 3.00 | 0.25 | 0.80 ; - : - 2.00 - - - - 0B I e
Max. | 0.45 . 3.75 | 0.70 | 1.20 - | 0.030] 0030 - 3.00 : s : - 0.75
o - Min. | 0.33 = 475 | 0.20 | 0.80 = E E E 1.10 z E 3 = 080 [ - odtic
Max. | 0.43 - 550 | 0.50 | 1.20 - | 0.030| 0030 - 1.60 s : - . 0.60
77 H.12 Min. | 0.30 : 475 | 0.20 | 0.80 : : : = 1.25 | 1.00 : - E 020 | L, oc0c
Max. | 0.40 : 550 | 0.50 | 1.20 - | 0.030] 0030 - 1.75 | 1.70 : - - 0.50
Min. | 0.32 - 475 | 0.20 | 0.80 - - : ; 1.10 - : - = 0.80
7 H-1 1493¢
e 5 Max. | 0.45 : 550 | 0.50 | 1.20 - | 0.030| 0030 - 1.75 - : E 5 1.20 Sk
Min. | 0.35 z : 0.60 | 0.05 g : ; - ; - g : : -
79 En - 1505¢
ol Max. | 0.45 . - 1.00 | 0.35 - | 0.060 | 0.060 | - - - - - - - RUSHE
Min. | 0.40 . ; 0.70 | 0.05 - = - E - : : : = :
En- 8D 1504¢
89 il Max. | 0.45 - . 0.90 | 0.35 - |1 0.060] 0.060 | - - . g 2 a : BHESK
- . Min. | 0.50 : : 0.50 | 0.05 . - ; a " : - - : T | rp—
Max. | 0.60 : = 0.80 | 0.35 - | 0.060] 0.060 | - : = : : = =
Min. | 0.30 E : 1.30 | 0.10 E : E - - - E : - 5 .
82 En-15 Max. | 0.40 : : 1.70 | 0.35 - | 0.050] 0.050 | - : : : : = | 1108
Min. | 0.30 : ; 1.30 | 0.10 - E = B 0.20 ; : : : :
83 En- 16 15022 C
= Max. | 0.40 - : 1.80 | 0.35 - | 0.050] 0.050 | - 0.35 . 2 - - -
Min. | 0.35 s 0.85 | 0.60 | 0.10 = - - s 2 : . 2 = -
84 En-18 15042 C
= Max. | 0.45 - 115 | 0.95 | 0.35 - | 0.050] 0.050 | - - : 5 5 . =
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S.No. | Product/Grade %C %Ni | %Cr [ %Mn | %Si | %Cu %S %P %N | %Mo | %Ti | %Nb | %Al | %Sn %V | Liquidus
g5 En- 18D Min. | 0.38 - 0.85 | 0.65 | 0.10 - - - - - - - - - - 15042 C
Max. 0.43 - 1.15 0.80 0.35 - 0.050 | 0.050 - - - - - - -
86 En- 19 Min. | 0.35 - 0.90 | 0.50 | 0.10 - - - - 0.20 - - - - - 15042 C
Max. 0.45 - 1.50 0.80 0.35 - 0.050 | 0.050 - 0.40 - - - - -
g7 En- 24 Min. | 035 | 1.30 | 0.90 | 0.45 | 0.10 - - - - 0.20 - - - - - 14992 C
Max. 0.45 1.80 1.40 0.70 0.35 - 0.050 | 0.050 - 0.35 - - = = =
88 En- 25 Min. | 0.27 | 2.30 | 0.50 | 0.50 | 0.10 - - - - 0.40 - - - - - 1502° C
Max. 0.35 2.80 0.80 0.70 0.35 - 0.050 | 0.050 - 0.70 - - - - -
89 En- 26 Min. | 036 | 2.30 | 0.50 | 0.50 | 0.10 - - - - 0.40 - - - - - 14952 C
Max. 0.44 2.80 0.80 0.70 0.35 0.050 | 0.050 - 0.70 - - - = =
90 EN-28M Min. | 0.40 | 3.70 | 1.60 | 0.30 | 0.15 )
Max. 0.47 4.20 2.00 0.60 0.40
91 En-30B Min. | 0.26 | 390 | 1.10 | 0.40 | 0.10 - - - - 0.20 - - - - - 14962 C
Max. | 0.34 | 430 | 140 | 0.60 | 0.35 - 0.050 | 0.050 - 0.40 - - - - -
92 En- 31 Min. | 0.90 - 1.00 | 0.30 | 0.10 - - - - - - - - - - 14702 C
Max. | 1.20 - 1.60 | 0.75 | 0.35 - 0.050 | 0.050 - - - - - - -
Min. | 0.20 | 1.50 - 0.30 | 0.10 - - - - 0.20 - - - - -
9 En - 1510¢
- AR Max. | 0.28 | 2.00 - 0.60 | 0.35 - 0.050 | 0.050 - 0.30 - - - - - > .
94 En-36A Min. - 3.00 0.60 0.30 0.10 - - - - - - - - - - 15122 C
Max. | 0.15 | 3.75 | 1.10 | 0.60 | 0.35 - 0.050 | 0.050 - - - - - - -
Min. 0.12 3.00 0.60 0.30 0.10 - - - - - - - - - -
En-36B 1511¢
35 =k Max. | 0.18 | 3.75 | 1.10 | 0.60 | 0.35 - 0.050 | 0.050 - - - - - - - ¢ .
Min. 0.12 3.00 0.60 0.30 0.10 - - - - 0.10 - - - - -
9 En - 1510¢
¢ =Aet Max. | 0.18 | 3.75 | 1.10 | 0.60 | 0.35 - 0.050 | 0.050 - 0.25 - - - - - LG
Min. 0.12 3.80 1.00 - 0.10 - - - - - - - - - -
7 En - 39A 1507¢
2 i Max. | 0.18 | 4.50 | 140 | 0.50 | 0.35 - 0.050 | 0.050 - - - - - - - RHESE
Min. 0.12 3.80 1.00 - 0.10 - - - - 0.15 - - - - -
En - B 1 e
3 s Max. | 0.18 | 4.50 | 140 | 0.50 | 0.35 - 0.050 | 0.050 - 0.35 - - - - - SUGHE
Min. 0.20 - 2.90 0.40 0.10 - - - - 0.40 - - - - - o
9 En-40B Max. | 0.30 | 0.40 | 3.50 | 0.65 | 0.35 - 0.050 | 0.050 - 0.70 - - - - - 1510%C
Min. 0.25 - 1.40 - 0.10 - - - - 0.10 - - 0.90 - -
1 - °
% HrELA Max. | 0.35 | 0.40 | 1.80 | 0.65 | 0.45 - 0.050 | 0.050 - 0.25 - - 1.30 - - s
Min. 0.35 - 1.40 - 0.10 - - - - 0.10 - - 0.90 - -
101 En-41B 15042 C
= Max. | 0.45 | 040 | 1.80 | 0.65 | 0.45 - 0.050 | 0.050 - 0.25 - - 1.30 - -
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Quality Assurance & Control

Grade Specification Data

S.No. | Product/Grade %C %Ni | %Cr [ %Mn | %Si | %Cu %S %P %N | %Mo | %Ti | %Nb | %Al | %Sn %V | Liquidus
P Ty Min. | 0.70 | - = | 055 | 010 | - - - 5 ) E g 5 : T [Fr—
Max. | 0.85 | - - | 075 | 040 | - | 0.050] 0050 - : 5 : - : :
103 b a5 A Min. | 055 | - - | 070 | 1.70 | - - . 5 3 - - : : - | 1agmec
Max. | 0.65 | - - | 1.00 | 200 | - |0.050] 0050 - : : . : - »
— — Min. | 045 | - | 080 | 0.50 | - = - : : ; 7 = : — 1045 | _,o0ec
Max. | 055 | - | 1.20 | 0.80 | 050 | - | 0.050] 0.050| - E s - 3 3 :
ot e Min. | - | 085 | 060 | 0.50 | - : - - - 3 - 3 ; s N [PErT
Max. | 0.20 | 1.25 | 1.00 | 1.00 | 035 | - | 0.050]|0050| - | 010 | - : : . :
Min. | - | 1.00 | 075 | 050 | - - : 5 - | o008 | - - ” . g
10 En- 35 1514°
B Gt Max. | 0.20 | 1.50 | 1.25 | 1.00 | 035 | - |o0.050|0050| - | 015 | - : : - . BN
107 e asa Min. | - | 1.50 | 075 | 0.50 | - 3 g - - | o010 | - y 3 y S P
Max. | 0.20 | 2.00 | 125 | 1.00 | 035 | - |o0.050| 0050 - | 020 | - 2 : : :
Min. | - | 1.80 | 1.40 | 0.40 | - = : : e I 5 B E = = 3
108 En- 355 1511°
0 e Max. | 0.20 | 2.20 | 1.70 | 0.70 | 0.35 - | 0050]0050| - | 025 | - : E g : e
109 Ck- 45 AL It - - 850 ; : - . - ) - : : : - 15042 C
Max. | 050 | - - | 080 | 040 | - |0030]0035] - - - - : : -
Min. | 057 | - = | 060 | - 5 - E g . - E § " "
11 k- 14942
¢ G=pd Max. | 0.65 | - - | 090 | 040 | - |0030]0035]| - . g E . : : .
11 L6 M Cr s Min. | 0.14 | - | 080 | 1.00 | 0.15 | - - . : : - - 5 : 2 P
Max. | 019 | - | 110 | 1.30 | 040 | - | 0.035] 0.035| - : = - : 5 .
Min. | 017 | - | 100 | 1.10 | 015 | - = : : : 2 g = : =
112 20M 15120
MG Max. | 022 | - | 130 | 1.40 | 040 | - |0.035|0.035| - z 5 > F 5 ) HLEEE
Min. | 022 | - | 090 | 0.60 | - - 5 : - | 015 | - " : : :
11 25 Cr Mo 4 1513°
2 3 Eri¥lg Max. | 029 | - 120 | 090 | 0.40 | - | 0030 0035| - | 030 | - : : 3 - 2l
Min. | 030 | - | 090 | 060 | - - - - - | 015 | - - - - -
114 4 Cr Mo 4 15082
34.Crilo Max. | 037 | - | 1.20 | 090 | 040 | - |0.030]0035| - | 030 | - : » . 5 SR8
Min. | 0.30 | 1.40 | 1.40 | 0.40 | -- . n " - | 015 | - 5 : : "
11 4CrNiM 15032
5| 34CrNiMo6 =0 ——038 [ 1.70 | 1.70 | 0.70 | 0.40 0.030 | 0.035 0.30 03RC
Min. | 047 | - | 090 | 0.70 | 015 | - 3 : 3 0.020 011
116 51Crv 4 -
r Max. | 0.54 | - | 1.20 | 1.00 | 0.35 | 0.30 | 0.035 | 0.035 | - 0.035 0.16
Min. | 038 | - | 090 | 0.50 | - : - - - | 015 | - - : 5 .
117 42 Cr Mo 4 15042 C
ki Max. | 0.45 - 120 | 080 | 0.40 | - | 0030 0035| - | 030 | - - : - -
Min. | 0.17 | - | 1.20 | 0.40 | - : : - TTeEE - - ) - | 020
118 | 21CrMoV5-7 15122 C
SIS Max. | 0.25 | 0.60 | 1.50 | 0.80 | 040 | - |o0.030]|0030| - | 080 | - - 0030 - | 035
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S.No. | Product/Grade %C %Ni | %Cr [ %Mn | %Si | %Cu %S %P %N | %Mo | %Ti | %Nb | %Al | %Sn %V | Liquidus
119 43 Cr Mo 4 Min. | 0.40 - 090 | 0.60 - - - - - 0.15 - - - - - 15022 C
Max. | 0.46 - 1.20 0.90 0.40 0.30 | 0.035 | 0.025 = 0.30 = = = 2 =
120 17 Cr NiMo 6 Min. 0.14 | 1.40 1.50 0.40 0.15 - - - - 0.25 - - - - - 15132 C
Max. | 0.19 1.70 1.80 0.60 0.40 - 0.035 | 0.035 - 0.35 - - - - -
121 21 Cr MoV 5 Min. | 0.17 - 1.20 | 0.40 - - - - - 0.55 - - - - 0.20 15142 C
Max. | 0.25 0.60 1.50 0.80 0.40 - 0.030 | 0.030 - 0.80 = - = - 0.35
122 CL- I o B2 0 2| 090 LI L - - - - - - - - - ~—— 1511°C
Max. | 0.35 - - 0.90 0.35 - 0.050 | 0.050 - - - - - - -
Min. | 0.40 - - 0.60 | 0.15 - - - - - - - - - -
12 L-1 1503¢
i el Max. | 0.50 - - 0.90 0.35 - 0.050 | 0.050 - - - - - = = alle
Min. | 0.15 - - 0.60 | 0.050 - - - - - - - - - -
124 C-20 15172 C
Max. | 0.25 - - 0.90 | 0.35 - 0.055 | 0.055 - - - - - - - :
Min. | 0.32 : 5 0.50 s : : 5 5 : : : 2 : E
12 -35 1 2
> ¢ Max. | 0.39 - - 0.80 | 0.40 - 0.035 | 0.035 - - - - - - - 509%C
126 C-45 Min. | 0.40 - - 0.60 | 0.050 - - - - - - - - - - 15032 C
Max. | 0.50 - - 0.90 | 0.35 - 0.050 | 0.050 - - - - - - -
127 XK - 1325 Min. | 0.23 - - 1.40 | 0.10 - - - - - - - - - - 1509¢ C
Max. | 0.28 - - 1.70 | 0.35 - 0.040 | 0.040 - - - - - - -
128 20X 2H 4A Min. 0.16 | 3.40 1.25 0.30 0.17 - - - - - - - - - - 15072 C
Max. | 0.22 | 3.65 1.65 | 0.60 | 0.37 - 0.025 | 0.020 - - - - - - -
Min. 0.13 - 0.90 0.60 0.15 - - == - 0.15 - - - - -
12 M41 15192
2 b . Max. | 0.18 - 1.20 | 0.85 | 0.35 - 0.030 | 0.030 0.30 - - - - - ¢ .
Min. 0.18 - 0.90 0.60 0.15 - - - - 0.15 - - - - -
1 M42 15162
=0 ol ! Max. | 0.23 - 1.20 | 0.85 | 0.35 - 0.030 | 0.030 - 0.30 - - - - - PLEMG
Min. 0.38 - 0.90 0.60 0.15 = z = = 0.15 5 = o = :
131 SCM 440 15042 C
Max. | 0.43 - 1.20 | 0.85 | 0.35 - 0.030 | 0.030 - 0.30 - - - - -
Min. - - - 0.30 - - - - - - - - - - -
132 DNV ‘F’ 15192 C
Max. | 0.23 | 040 | 0.30 | 1.50 | 0.45 | 0.30 | 0.025 | 0.025 - 0.15 - - - - -
AISI- 201 Min. - 3.50 - - - - - - - - - - - - -
133 14292 C
(LOCAL) Max. | 0.15 | 5.50 | 16.00 | 10.00 | 1.00 | 2.30 | 0.030 | 0.090 | 0.25 = = = = = =
Min. - 1.52 | 15.00 | 7.00 - 1.50 - - 0.12 - - - - - - o
i ki Max. | 0.080 - 18.00 - 1.00 | 3.00 | 0.030 | 0.100 | 0.2 - - - - - - G
Min. - 1.00 | 14.50 | 9.00 - 1.40 - - 0.12 - - - - - -
135 Lx-4 14262 C
G Max. | 0.11 = - - 1.00 | 1.80 | 0.030 | 0.100 | 0.2 - - - - - -
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S.No. | Product/Grade %C %Ni | %Cr [ %Mn | %Si | %Cu %S %P %N | %Mo | %Ti | %Nb | %Al | %Sn %V | Liquidus
136 Lx-5 Min. - 0.80 | 14.00 | 9.00 - 1.40 - - 0.12 - - - - - - ABTEC
Max. 0.11 - - - 1.00 1.80 | 0.030 | 0.100 0.2 - - - - - -
137 Lx-6 Min. - 0.60 | 13.50 | 8.50 - 1.20 - - 0.12 - - - - - - 1432° C
Max. 0.12 - - - 1.00 1.80 | 0.030 | 0.100 0.2 - - - - - -
138 Lx-7 Min. - 0.25 | 12.50 | 8.00 - 1.00 - - 0.12 - - - - - - 14392 C
Max. | 0.13 - - - 1.00 - 0.030 | 0.100 | 0.2 - - - - - -
139 0.3 Wr Min. - 0.25 | 12.75 | 8.00 - 1.00 - - 0.12 - - - - - - 14382 C
Max. 0.13 - 14.50 | 9.50 1.00 - 0.030 | 0.100 0.2 - - - - - -
140 4P Min. - 4.00 | 14.75 | 7.00 - - - - 0.12 - - - - - - 14320 C
Max. 0.10 - 16.00 | 9.50 1.00 - 0.030 0.1 0.2 - - - - - -
141 4 Wr Min. - 4.00 | 14.75 | 7.00 - - - - 0.12 - - - - - - e
Max. 0.10 - 15.50 | 9.50 1.00 - 0.030 0.1 0.2 - - - - - -
Min. - 3.50 | 14.75 | 7.00 - - - - 0.12 - - - z 5 x
142 : 14562
SN Max. | 0.10 - 15.50 | 9.50 | 1.00 - 0.030 | 0.1 0.2 - - - - - - i
143 04P Min. - 0.40 | 13.00 | 8.00 - 1.00 - - 0.12 - - - - - - 14382 C
Max. 0.11 - 15.00 | 9.50 1.00 - 0.030 0.1 0.2 - - - - - -
144 0-1 Min. | 0.85 - 040 | 1.00 | 0.10 - - - - - - - - - 0.40 14712 C
Max. | 1.00 - 0.60 | 1.40 | 0.50 - 0.030 | 0.030 - - - - - 0.30 | 0.60
145 14031 S UL . 12.50 . = = = . = = = = - = - 14872 C
Max. | 0.42 - 14.50 | 1.00 | 1.00 - 0.030 | 0.040 - - - - - - -
146 1.4028 ST L - 12.00 . - . . . . . z . - - - 14922 C
Max. | 0.35 - 14.00 | 1.00 | 1.00 - 0.030 - - - - ’ 5 .
147 SAE 4142H Min. 0.39 - 0.75 0.65 0.15 - - - - 0.15 - - - - - 15022 C
Max. | 0.46 - 1.20 | 1.10 | 0.30 - 0.040 | 0.035 - 0.25 - - - - -
Min. 0.34 - 1.30 0.30 1.00 - - - - - g o = < -
148 38XC 14362 C
Max. | 0.42 - 1.60 | 0.60 | 1.40 - 0.035 | 0.035 - - - - - - =
Min. 0.43 - 12.50 - - - - - = = = = = - N
14 X4 13 /1.4034 1492¢
. QLel3 /1. 403 Max. | 0.50 - 14.50 | 1.00 | 1.00 0.015 | 0.040 - - E - - - - e
. Min. - 1.25 | 15.00 | 9.50 - - - - 0.12 - - - - - - .
150 1.25Ni Max. | 0.10 - - - 1.00 - 0.030 | 0.1 0.2 - - - - - - 1423%C
Min. - 1.50 | 15.00 | 9.50 - - - - 0.12 - - - - - -
1 ; i °
2! LN Max. | 0.10 - - - 1.00 - 0.030 | 0.1 0.2 - - - - - - il
Min. - 2.00 | 15.00 | 9.50 - - - - 0.12 - - - - = -
152 2.00 Ni 14202 C
: Max. | 0.10 - - - 1.00 - 0.030 | 0.1 0.2 - - - - - =
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S.No. | Product/Grade %C %Ni | %Cr [ %Mn | %Si | %Cu %S %P %N | %Mo | %Ti | %Nb | %Al | %Sn %V | Liquidus
: Min. 5 3.30 | 15.00 | 7.00 : s : ; 0.12 - . = : : = o
1583 ik Max. | 0.10 | - g - 100 - |o0030] 01 | 02 ) g = . : = | e
. CF3M Min. . 9.00 | 17.00 - - . : : 2.00 . . . - : 14220 C
Max. | 0.20 | 13.00 | 18.50 | 1.50 | 1.50 | 0.30 | 0.030 | 0.045 | 2.50 ” X . - E
5% — Min. | 0.13 | 11.02 | 19.05| 1.10 | 1.55 : : ; - : : . : % - —
Max. | 0.18 | 11.04 | 19.15 | 1.15 | 1.75 - 0.015 | 0.035| 0.1 § - g 9 > :
_— — Min. | 0.50 - . 0.60 | 0.05 : - . - - - - - - - Taere
Max. | 0.60 . . 0.90 | 0.30 . 0.055 | 0.055 | 0.09 - - - - = :
Min. . . . 0.70 - - : - - R - - 0.020 - -
157 1S-2062 1422°C
Max. | 0.20 - - 0.85 | 0.40 . 0.035 | 0.035 - - . - 0.030 - -
— X5Cr Ni 18-9 Min. 8.00 | 17.00 : . s . . - A
AISI-304(1.4301) | Max. | 0.070 | 10.50 | 19.50 | 2.00 | 1.00 0.030 | 0.045 | 0.11 s - e : : s
Min. | 0.48 0.70 | 0.70 | 0.20 - . . - - »
1 AE-51 14362
o SAES130 Max. | 0.53 0.90 | 0.90 | 035 0.040 | 0.040 = > . - . . =65
Min. | 0.16 12.10 | 0.60 | 0.35 . - . - : - c
ot LApET Max. | 0.20 | 0.50 | 12.30 | 0.80 | 0.45 | 0.20 | 0.030 | 0.040 | 0.02 ’ . . . : . i
Min. | 0.15 | 1.55 | 15.20 | 0.60 | 0.35 - - . - - - .
el LRl Max. | 0.20 | 1.60 | 15.70 | 0.80 | 0.45 0.030 | 0.040 | 0.03 . . . . - - Lh20n0
Min. | 0.37 | 0.30 | 15.60 | 0.50 | 0.35 0.82 « - - : - s
162 afae Max. | 0.42 | 0.40 | 15.80 | 0.70 | 0.45 0.025 | 0.040 | 0.03 | 0.87 - - - - : i
Min. g . . : 0.15 - - - -
163 R1696 Max. | 0.32 - e 1.04 | 035 : 0.045 | 0.035 : -
Min. : = - 0.70 - 2 - = - - : : 0.020 . -
Lo 152062 Max. | 0.20 - : 0.85 | 0.40 - 0.035 | 0.035 = = n ; 0.030 - : -
. Min. | 0.50 | 1.50 | 1.00 | 0.65 | 0.10 0.45 0.07
g Din 12714 Max. | 0.60 | 1.80 | 1.20 | 0.95 | 0.40 | 0.030 | 0.030 | 0.55 0.12 -
Min. | 0.98 130 | 025 | 0.15
f6h Salaston Max. | 1.10 1.60 | 0.45 | 0.30 0.025 | 0.025 )
) Min. | 0.50 | 1.50 | 1.00 | 0.65 | 0.10 0.45 0.07
i A as Max. | 0.60 | 1.80 | 1.20 | 0.95 | 0.40 0.030 | 0.030 0.55 0.12 -




